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1 Przygotowanie powierzchni

tgczone powierzchnie muszg by¢ wolne od
oleju, smaru, kurzu i innych zanieczyszczen.

Nalezy oczyscic tgczone powierzchnie za po-

mocg srodka TEROSON® VR 10 i sciereczki
bezpytowe].

3 Przygotowanie kartusza (2/2)

Nalezy wtozy¢ kartusz do pistoletu natrysko-
wego i nakreci¢ niebieska nakretke (do natry-
sku). Wkreci¢ do oporu dysze zewnetrzng w
niebieskg nakretke.

Szczegotowe instrukcje robocze

TEROSON"*
MS 9320

Uszczelnianie pofaczen karoserii i apli-
kacja mas dZwiekochtonnych OEM w
elementach z PCV np. w nadkolach

2 Przygotowanie kartusza (1/2)

Nalezy otworzy¢ kartusz za pomocg specjal-
nego otwieracza. Kartusz musi by¢ otwarty
od gory i od dotu! Zdjg¢ dolng pokrywke i
otworzy¢ kartusz. Nakrecic dysze dozujgca
(wewnetrzng) na kartusz.
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5 Przygotowanie pistoletu dozuja-
cego (2/3)

Nalezy rozpoczgc przy zamknietym przepty-

wie materiatu, catkowicie otwierajgc przeptyw

powietrza. Skierowac pistolet w strone po-

wierzchni podtoza i nacisngc spust.

4 Przygotowanie pistoletu dozuja-
cego (1/3)

Nalezy odkreci¢ nakretke ztgcza przedniego pistoletu
TEROSON°®ET MULTIPRESS. \Ntozy¢ kartusz

w cylinder. Nakreci¢ nakretke ztgcza przedniego

z powrotem na cylinder. Cisnienie powietrza musi
wynosi¢ co najmniej 6 baréw (maks. 10 barow).
Sruby regulacyjne:

Niebieska = cisnienie powietrza rozpylajgcego
Czerwona = cisnienie srodka uszczelniajgcego
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7 Naktadanie szwu natryskowego

Trzymajgc dysze w pozycji pionowej, nalezy
przesuwac jg pod kgtem prostym, okoto 4
cm nad powierzchnig. Za pomocg srodka
TEROSON"®MS 9320 mozna formowac
natryskowo masy uszczelniajgce i powtoki
teksturowane. W celu pokrycia wiekszych po-
wierzchni ustawic odlegtosc¢ od powierzchni
na ok. 20 cm.

6 Przygotowanie pistoletu dozuja-
cego (3/3)

Powoli otwierac przeptyw srodka uszczelnia-

jacego, aby uzyskac strukture bazowa. Rozne

proporcje dozowania srodka uszczelniajgce-

go i powietrza do natrysku pozwolg uzyskac
wymagang fakture.




8 Lakierowanie

Po uformowaniu powtoki (ok. 10 min.)
LAC I 3PS . . / .
o0 000h uszczelnione potgczenia elementéw mozna
[ ] . 7
oo lakierowac.

TEROSON"® MS 9320 to modyfikowany
silanami polimer niezawierajgcy rozpuszczal-
nikow i izocyjaniandw, stuzgcy do uszczeln-
niania potgczen blach nadwozia i naktadania
ptaskich i szerokich mas uszczelniajgcych
naktadanych strumieniowo, pozwalajgcy
przywrocic¢ fakture OEM. Czas formowania
powtoki wynosi od 10 do 20 min. Do naktada- Zeskanuj kod QR, aby Uzyskaé wiecej
nia mozna uzywac dowolnego profesjonalne- informaciji o produkcie, karty danych technicznych
go pistoletu dozujgcego z ttokiem:; najlepsze karty charakterystykd
rezultaty mozna uzyskac za pomocg pistoletu

na sprezone powietrze TEROSON® POWER-

LINE Il |ub pneumatycznego TEROSON® ET

MULTIPRESS do uszczelniania natryskowe-

go. Zaleca sie przygotowanie powierzchni za

pomocg srodka TEROSON"® VR 10.
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* Unikalny system aplikacji mas uszczel-
niajacych, pozwalajacy przywrocié fakture
OEM

* Bardzo dobra adhezja do szerokiej gamy
powierzchni bez stosowania podkiadu
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