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Szczegotowe instrukcje robocze

TEROSON"*
EP 5065

Wymiana i mocowanie istotnych ele-
mentow konstrukcyjnych zwiqzanych z
bezpieczeristwem, np. stupka B

1 Czyszczenie powierzchni

tgczone powierzchnie muszg by¢ wolne od
oleju, smaru, kurzu i innych zanieczyszczen.
Nalezy oczyscic tgczone powierzchnie za po-
mocg srodka TEROSON® VR 10 I Sciereczki
bezpytowe).

2 Przygotowanie powierzchni

Nalezy usungc stary klej (za pomocg szlifier-
ki) z elementow nadwozia tak, aby odstonic¢
powierzchnie surowego metalu.
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3 Obrébka wstepna powierzchni

Nalezy ponownie oczysci¢ powierzchnie
tgczone, aby usungc pyt szlifierski. Odttuscic
tgczone powierzchnie srodkiem TEROSON"®
VR 10. Pozostawic przygotowane powierzch-
nie do wyschniecia na okoto 5 minut.




5 Mocowanie mieszadta i
wktadanie kartusza

Nalezy potgczy¢ dysze mieszajgcg z kartuszg
i zamocowac jg za pomocg nakretki blokujg-
cej. Wtozyc kartusz do pistoletu dozujgcego
(TEROSON® ET BATTERY GUN).

Naktadanie i rozprowadzanie
kleju
Nalezy natozycC i rozprowadzic TEROSON"®
EP 5065 za pomocg szpachelki lub pedzla.
Wszystkie odstoniete powierzchnie metalowe
powinny by¢ pokryte klejem w celu ochrony
przed korozjg. TEROSON® EP 5065 mozna
stosowac do paneli stalowych i aluminiowych
oraz na etapie przygotowania.powierzchni
przed klejeniem Przed docisnieciem cze-
sci zamiennej nalezy natozy¢ TEROSON"®
PU 9500 od wewnatrz.

4 Przygotowanie kartusza

Nalezy odkrecic pierscien mocujacy i

zdja¢ nasadke z kartusza zawierajgcego
TEROSON"® EP 5065. Przed przymocowa-
niem dyszy mieszajgcej do kartusza wycisngc
niewielka ilos¢ produktu, aby oba sktadniki
kleju zaczety rowno wyptywac. Jest to nie-
zbedne do prawidtowego mieszania obu
sktadnikow.

6 Przygotowanie kleju

Po wymieszaniu TEROSON"® EP 5065 ma
intensywny kolor ciemnoszary (prawie czar-
ny). Wycisnac¢ pierwsze 5 cm kleju, ktérego

nie nalezy uzywac do pracy.




8 Czas otwarcia

Czas otwarcia opakowania kleju mieszanego
(w normalnej temperaturze pokojowej 23°C)
wynosi okoto 60 minut. Jesli przez dysze mie-
szajgcg nie przechodzit zaden materiat przez
ponad 30 minut, nalezy je wymienic.

9 Usuwanie nadmiaru kleju

Nalezy natychmiast usung¢ nadmiar kleju
za pomocg szpatutki lub szmatki i sSrodka
TEROSON" VR 10. Utwardzony klej mozna
usungc¢ tylko mechanicznie.
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10 Montaz elementéw

Nalezy potgczyc¢ i sklei¢ elementy w ciggu

60 minut. Jesli wymagane jest zgrzewanie
punktowe, nalezy je wykonac¢ w tym poczat-
kowym okresie. Przed ostatecznym utwardza-
niem nie nalezy poddawac klejonych czesci
naprezeniom.
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Czas utwardzania

Klej utwardza sie w temperaturze pokojowej.
(Wytrzymatos¢é poczatkowa po ok. 4 godzi-
nach w temperaturze 23°C; wytrzymatosc
koncowa po ok. 48 godzinach w temperaturze
23°C). Czas utwardzania mozna przyspieszy¢
za pomocg typowych srodkow, takich jak
promienniki podczerwieni lub maty grzejne.
(Ostatnie minuty w temperaturze 65°C lub

30 minut w temperaturze 100°C). W fazie
utwardzania nalezy unikac¢ ruchéw i naprezen
do czasu petnego utwardzenia.




1 Lakierowanie

Po osiggnieciu poczatkowej wytrzymatosci
ALY potgczenia elementy klejone mozna lakiero-
eooee’ wad.

13 Jak utylizowa¢ TEROSON®
EP 5065

Utwardzony produkt i puste kartusze mozna
utylizowac jak zwykte odpady. Nieutwardzony
produkt nalezy utylizowac jak odpady niebez-
pieczne. (Wiecej informacji mozna znalez¢ w
karcie charakterystyki).

TEROSON"® EP 5065 to dwusktadnikowy,
bezrozpuszczalnikowy klej na bazie zywicy
epoksydowej, cechujgcy sie wysokg wytrzy-
matoscig | stosowany do tgczenia elementow
konstrukcyjnych przy naprawie samochodow.
Ma wysokg wytrzymatosc poczatkowg w
wysokich i niskich temperaturach (od -40°C
do +80°C). Po utwardzeniu jest twardy, ale

nie kruchy. Moze stuzy¢ do tgczenia klejonych
elementow konstrukeyjnych przy naprawie sa-
mochodow, gdy wymagana jest duza wytrzy-
matosc¢ zderzeniowa (np. nadwozie ze stali z
powtoka lub bez powtoki elektrolitycznej, stali
ocynkowanej i aluminium). Dodatkowo zabez-
piecza przed korozja.

* Wysoka wytrzymatos¢ zderzeniowa w roz-
nych temperaturach
* Doskonata ochrona przed korozja
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Zeskanuj kod QR, aby uzyskac wiecej
informacji o produkcie, karty danych technicznych
i karty charakterystyki. ="
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